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The dressing is made from a synthetic material in three layers 
(1,2,3) - a supple film layer (1) esp. of polyurethane (1) with an 
adhesive coating on one face, a protective backing layer (3) over the 
adhesive surface, and a film (2) of a less supple material, esp. 
polyethylene, on the non-adhesive surface (11) of the first layer (1) 
with gripping strips (4) along the sides. The dressing has a fourth 
layer (15) which comes into contact with the wound site and is made 
from an absorbent material, either woven or non-woven, and covered with 
a mesh (16), e.g. of polyethylene, in contact with the wound site. 

ADVANTAGE - More convenient to apply, having a degree of rigidity 
prior to use, and suitable for covering large areas. 
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{54; Pansamant adheeff absorbent 

fUn pansement adhestf absorbant an mattere syrrihetf- 
aat compose da tools couches, savotr una feufflo da 
eouple (1), a una faoa adhesive (10) fwcouverte par 
una feulle da protection (3), at una feuJIe da matanau 
mofns soupte (21, dtap o sdo sur la face non adhesive (11) 
du fBm souple n). 

Chacun das bonis tateraux du pansamant comporta una 
bands da prehension (4). La surface utile du pansamant 
comprise antra tea bandes da prehension (4), est deflmttee 
par das predecoupes (5) travarsant las trots couches (1). 
(2), (3). frun coteteterki ta coucha (2) na **etand qua Jus- 

3i/a » pradecoupa (5) at comporte una banda da renfort at 
'enlevement f6). 

Entre ta feuwe da protecflon (3) et (a la fauIBa da fUm sou- 
pie (1) est dfsposee una place an matanau absorbant (15) 
pourvue d*una grfle (16) da facon a manager un boid ad- 
bestr sur tout le pourtour du pansemenl 
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La presente invention est relative a un pansement adhesif 
absorbant en matiere synth6tique. 

II s'agit plus particulierement de pansements steriles dits 
postop6ratoires. utilises apres des interventions chirurgicales, mais ils 
5 sont utilises aussi irKtependamment d'interventions chirurgicales pour 
proteger la peau dans certains cas de lesions, telles que des brOlures 
superftcielles ou eryth£mes. 

Pour prottger les plates chirurgicales ou d'autres blessures. Ton 
utilise couramment des pansements en non tisse comportant une partie 

10 absorbante. Avant application sur le site, savoir la rtgion de la peau a 
proteger. ces pansements sont gen$raiement maintenus par un papier 
silicond en deux parties, enleve lors de la pose. L'inconvenJent de ces 
pansements qui pr6sentent une permeabilHe Gvrtant la maceration reside 
dans le fait qu'ils n'empSchent pas la penetration bacterfenne de 

15 I'exterieur. De plus, la pose des pansements de ce type ne donne pas 
entiere satisafaction non plus car il faut enlever les deux parties du 
papier protecteur simuttanement a la pose sur le site. Si les parties 
adhesives du pansement sont degagees avant la pose, it y a risque de 
collage sur elles-memes. Comme le papier de protection est enlev6 a 

20 partir du centre, il y a egalement possibilite de contact avec la partie 
absorbante et done risque de ne pas assurer une aseptie totale. 

D'autres pansements ou bandes adhesives, notamment des 
champs a inciser, sont couramment constitute d'un morceau de film 
souple, par exemple du potyurithane, d6coupe a partir d'un rouleau. La 

25 face adhesive des pansements est protegee par un support savoir le 
plus souvent une feuille de papier qui est eniev6e au moment de 
('utilisation. Les deux bords lateraux du pansement sont generalement 
pourvus d'une bande de prehension, par exemple en papier ou en 
matiere plastique, facilitant la manipulation lors de la mise en place sur 

30 le site ou de I'enlevement ulterieur. 

Etant donne r extreme finesse et souplesse du morceau de 
polyurGthane ou autre film souple, les pansements connus presentent 
I'inconvenient suivant: lorsque le support ou feuille de protection est 
enleve avant son application sur le site, e'est-a-dine la region de la peau 
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du patient A prot6ger ou traiter. !e film souple a tendance & se tordre et 
& se fripper, sa face adhesive & se coller sur elle-mftme et & crfcer des 
plis co»6s de fagon 4 rendre le pansement impropre & I'usage. Les 
produits connus ne sont pas d'un maniement ais6 et les pertes dues au 
5 collage de la face adhesive sur etle-mdme avant application sur le site, 
sont importantes. 

Pour palier 4 rinconv6nient d6crit, il a notamment 6t6 propose un 
pansement dont toute la p6riph6rie de la face non adhesive est pourvue 
d'une bande de protection, par exemple. en papier, qui constitue un 

io cadre de pose. Ce dernier est destin6 4 conttrer une certaine rigidrt6 au 
pansement avant son application sur le site. Le mode d'utilisation du 
pansement est le suivant Le morceau de film souple transparent, 
ensemble avec son cadre de pose dispos6 sur la face non adh6srve sont 
enievds du support ou feuille de protection; ie pansement maintenu par 

15 son cadre est appliqu6 sur le site; le cadre de pose est retir6. 

Cetle proposition constitue une amelioration des pansements 
connus. au moins lorsqu'ii s'agit de pansements de petites dimensions 
car la fenttre de polyurdthane ou autre film souple maintenue par le 
cadre de pose est trds petite et la tendance du film de poryurtthane 4 se 

20 tordre et coller sur lui-mdme est restreinte. Cette technique n'est pas 
adaptte pour des pansement de dimensions plus grandes, tels des 
pansements postop6ratoires. par exemple de 15 cm x 28 cm, car la 
surface de film de polyurdthane est trop grande pour ne pas entralner 
de risques de collage. 

25 Pour faciliter la mise en place des pansements et accroftre la sQretd 

d'utilisation. il est souhaitable de donner une plus grande rigidrtt non 
seulement 4 la p£riph6rie du pansement mais 4 toute sa surface alors 
que cette dernidre est trds fine et souple par nature. 

En vue de d'apporter une rtponse satisfaisante aux probltmes 

30 pos6s, il a 6tt propose par les demandes de brevet frangais 2690617 et 
europ6en 0568401. un pansement adMsif transparent en matidre 
synth&ique qui se compose, avant application, de trois couches, savoir 
une feuille de film souple, en particulier en polyurtthane, 4 une face 
adhesive, d'un support ou feuille de protection recouvrant ladHe face 
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adhesive, et d'une feuille de materiau moins soup to. en particulier on 
polyethylene, disposee sur la face non adhesive de la feuille de film 
souple. Chacun des bords lateraux du pansement comporte une bande 
de prehension assemblee avec la feuille de film souple sur laquelle elle 
adhere. La surface utile du pansement comprise entre les bandes de 
prehension laterales est delimitee de part et d'autre par une predecoupe 
traversant les trois couches. D'un c6te Iat6ral. la feuille de film moins 
souple ne s'etend que jusqu'a, la predecoupe et comporte une bande de 
renfort et d'enlevement disposee sur son cdte exterieur en etant saillante 
lateralement sur ladite feuille moins souple. 

Partant de cet etat de la technique, la presente invention propose 
un devetoppement en vue d'un pansement absorbant. 

A cet effet, Hnvention propose pour un pansement tenant compte 
de I'enseignement des brevets franpais 2690617 et europeen 0568401. 
une quatrieme couche venant au contact du site ou region de la peau & 
traiter. constituee d'une piece de materiau absorbant, de preference 
d un non tisse. pourvue sur le c6te venant au contact du site d'une grille, 
par exemple en polyethylene, comme connu en sol La piece de materiau 
absorbant est disposee. avant application du pansement entre la feuille 
de film souple et la feuille de protection. Elle est solidaire de la face ad- 
hesive de la feuille de film souple et disposee au centre de cette der- 
niere en menageant sur tout le pourtour du pansement un bord adhesif. 

Selon nnvention. la feuille de film souple est avantageusement en 
polyurethane, la feuille de souplesse moindre en polyethylene. Le 
polyurethane qui est un materiau microporeux. est permeable & la 
vapeur d'eau et & i'oxygene mals empeche toute penetration bacterienne 
de ('exterieur. A I 'oppose, les pansements absorbants utilises 
couramment, fabriques en un materiau non tisse et n'utilisant pas une 
feuille de film souple tel du polyurethane, offrent une grande 
permeabilKe autorisant la peau k respirer mals presentent Tinconvenient 
de permettre la penetration bacterienne de I'exterieur. Dans le cadre de 
la presente invention, tout autre materiau equivalent peut etre utilise. 

Un pansement conforme ^ I'invention presente i'avantage d'une 
rigidite. avant application sur ie site, suffisante pour permettre un 



4 



2711056 



maniement ais6. Tout risque que la partie en polyurtthane se torde, se 
frippe et se colle sur elle-mfime est ainsi 6vit6. SimuHan6ment !e 
pansement prfeente une souplesse et une elasticity suffisantes pour une 
application precise et adapt6e a la conformation du site mSme en cas da 
5 pansements de grandes dimensions et offre au patient une grande 
facility de mouvement 

Etant donn6 que les bandes continues de polyur6thane, a partir 
desquelles sont d6coup£s les pansements pour confectionner des 
produits prdts d rempioi, sont fabriqudes avec une feuille protectrice en 
to polyethylene qui adhere sur la face non adhesive du pansement par 
ptenomdne statique, la preparation des pansements steriles, & usage 
unique, prtts & I'emploi, n'implique aucune 6tape de travail 
supplemental!* et n'occasionne aucun accroissement de coOt 

Le precede de fabrication des pansements absorbants conformes a 
1 5 I'invention est precise par la revendication 2. 

(.'invention sera d6crite de facon puremerrt indicative k I'aide du 
dessin annexe a titre d'exemple non limitatif . 

La figure unique prteente une coupe d'un mode de realisation d*un 
pansement adh6sif conforme & I'invention. 
20 t-'on trouvera In fine une nomenclature des . difterents repdres 

utilises au cours de la description. 

Un pansement est consUtu* de trois couches, savoir une feuille de 
film souple (1) en matidre synthttique possMant une face adhesive (10) 
et une face non adhesive (11). un support ou feuille de protection (3) de 
25 la face adhesive (10), une feuille de film en materiau moins souple (2). 
servant de film raidisseur et dispose sur la face non adhesive de la 
feuille souple (1). 

Dans le cadre de la prteente invention, il est particufidrement 
avantageux de prtvoir que la feuille de film souple (1) soft en 
30 polyurtthane et la feuille de film moins souple (2) en polyithyidne. 

Le polyurtthane 6tant un materiau microporeux. il pr6sente 
I'avarttage de permetire I'evaporation de Teau et d'6vfter toute 
maceration errtre le pansement et la peau, tout en empechant la 
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penetration bacterienne de I'exterieur. ce qui diminue le risque 
d'infection. 

De plus, com me la presence du film de polyethylene est 
necessaire lors de la fabrication des bandes continues enroulees de 
polyurethane, a partir desquelles sont decoupes et prepares les 
pansements sterils prSts a I'usage, le type de fabrication conforme a 
I'invention n'implique aucun accroissement de cout. 

Mais dans le cadre de la presente invention, il est egaJement 
possible que fa feuille de film souple sort constitute d'un autre materiau 
repondant aux memes criteres que le polyurethane. II en est de mflme 
de la feuille de materiau moins souple, destinee uniquement a donner 
au pansement une certaine rigidite avant et Ions de ('application sur le 
site. 

Selon un mode preferential de I'invention, montre a la figure 
unique, chacun des bords lateraux du pansement comporte une bande 
de prehension (4), par exemple en matiere synthetique coloree, disposee 
entre la feuille de polyurethane (1) et le support ou feuille de protection 
(2). La bande de prehension (4) est assemblee avec le film de 
polyurethane (1) sur lequel elle adhere. La surface utile (12) du 
pansement est dellmitee de part et d'autre par une predecoupe (5) 
traversant de preference les trois couches (1), (2), (3) du pansement Sur 
l a un des cotes lateraux du pansement, la feuille de polyethylene (2) ne 
s'etend que jusqu'a la predecoupe (5) et est pourvue d'une bande de 
renfort et d'enlevement (6) saillante sur ladtte feuille de film moins 
souple (2). La surface inferieure (13) de la partie saillante (14) de la 
bande de renfort (6) n'est alors pas adhesive. 

Entre la feuille de film souple (1) et la feuille de protection (3) est 
disposee une quatrieme couche (15) qui Went au contact du site et plus 
particulierement de la plaie. La couche (15) est constftuee d'une piece 
de materiau absorbant, de preference un non tisse, pourvue, comme 
connu en soi, sur le c6te venant au contact du site, d'une grille (16), par 
exemple en polyethylene. La couche (15) solidaire de la face adhesive de 
la feuille de film souple (1) est disposee dans la partie centrale de ladtte 
feuille de film souple en menageant sur le pourtour du pansement un 
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bord adhesif . Ce type de pansement est particulterement appropri6 pour 
une utilisation comme pansement postoperatoire. 

L'application du pansement conforme a I'invention est extreme me nt 
aisee et sOre. Le precede d'application se d6route comme suit Ton 
5 enldve d'abord. en s'aidant des bandes de prehension (4). le support ou 
feuille de protection (3) de la face adhesive (10) de la feuille de 
potyurethane (1) dont la face non adhesive est protegee par une feuille 
de polyethylene (2) servant de raidisseur et assemble avec ladite feuille 
(1) par ph6nomdne statique. Ensuite. le pansement est applique sur le 

10 site. Puis, Ton enieve. par soutdvement de la bande de renfort saillante 
(6), !e film protecteur do polyethylene (2) en maintenant avanta- 
geusement de I'autre main la bande de prehension (4) dispos6e du 
m6me cfite lateral que la bande de renfort (6), cette demttre servant 
egalement de bande d*enl6vemenh Les bandes de prehension sont 

15 6tees par dechirement le long des predecoupes (5). Elles peuvent 
6galemerrt rester sur place et etre enlevees posterieurement. par 
exemple ensemble avec le pansement. 

L'application du pansement conforme 4 I'invention est trfts aisee et 
d'une grande securite. La presence de la feuille de polyethylene (2) 

20 donne au pansement proprement dit, savoir la feuille de polyurethane 
(1), la rigidrte necessaire pour eviter que ce dernier ne sa torde et colle 
sur Iui-m6me. 

La fabrication des pansements conformes a I'invention a partir 
d'une bande continue comprenant les trois couches indiquees 

25 precedemment (1). (2), (3) est aisee et d'un coOt extrftment reduit En 
effet a raide de machines utillsees couramment pour la fabrication de 
pansements, I'on precede d'abord au souievement de la feuille de 
protection (3) de la feuille de film souple (1). Sur la face adhesive de la 
feuille de film souple (1) sont poshes, a distances regulieras, des pieces 

30 absorbantes (15) en non tisse. Elles sont assembiees avec la feuille de 
film souple (1) par simple adherence sur la face adhesive (10) de cetle- 
ci. La feuille de film souple pourvue ainsl de pieces absorbantes (15) est 
recouverte par la feuille de protection (3) d'origine. Puis, les pansements 
individuels sont d§coup6s de la bande continue. 
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NOMENCLATURE 

1 feuille de film soupte, par example de potyur&thane 

2 feuille de materiau moins soupte, par exempte de polyethylene 

3 feuille de protection 

4 bande de prehension 

5 pr6d6coupe laterale 

6 bande de renfort et d'enfdvement 

10 face adhesive de fa feuille de film soupte (1) 

11 face rton adhesive de ta feuille de film soupte (1) 

12 surface utile du pansement 

15 couche de materiau absorbant 

16 grille de la couche (15) 



8 



2711056 



REVENPICATIONS 



JL Pansement adhesif transparent en matiere synthetique compose, 
avant application, de trots couches (1), (2). (3), savoir 

- une feuilte de film souple, en particuUer en polyurethane (1), a une face 
adhesive (10), 

- un support ou feu i lie de protection (3) recouvrant ladite face adhesive. 

- une feuille de materiau moins souple, en particulier de polyethylene (2), 
disposee sur la face non adhesive (11) du film souple (1), 

ou 

- chacun de ses bords lateraux comporte une bande de prehension (4) 
assembles avec la feuille de film souple (1) sur lequel elle adhere, 

- sa surface utile (12) comprise entre les bandes de prehension late rales 
(4) est delimftee. au moins sur un cote lateral du pansement par une 
predecoupe (5), traversant au moins les couches (1) et (2) des trois 
couches, 

- d'un cot6 lateral, la feuille de film moins souple (2) ne s'etend que 
jusqu'a la predecoupe et est pourvue d'une bande de renfort (6) 
disposee sur son cote exterieur en etant saillante lattralement, 
caractSrfsS oar une quatrieme couche (15) venant au contact du sfte, 

- qui est constitute d'une piece de materiau absorbant de preference 
un non tisse, pourvue sur te cdte venant au contact du site d'une grille 
(16), par example en polyethylene comma connu en soi, 

- qui est disposee, avant application du pansement, entre la feuille de 
film souple (1) et la feuille de protection (3). 

- qui est solidaire de la face adhesive (10) de la feuille de film souple 
(D. 

- qui est disposee dans la partie centrale de ladite feuilte de film souple 
(1) en menageant sur tout le pourtour du pansement un bord adhesif. 

2* Procede de fabrication d'un pansement conforme a la revendicab'on 1 
a partir d'une bande continue de trois couches. caracte'rfsS oar les 
etapes suivantes: 
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- soulevement de la feuilte de protection (3) de la feuille de film souple 
(D. 

- pose des pieces absorbantes en non tissd (1) & distances nlgulieres 
sur la face adhesive (10) feuille de film souple (1). 

5 - recouvrement de la feuille de film souple (1) de la bande continue par 
la feuille de protection (3) d'origine, 

- decoupe des pansements individuels. 
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